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1. WPROWADZENIE

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny uzytkownik powinien bezwzglednie zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczenstwa pracy. Ponadto uzytkownik powinien zapoznaé si¢
z warunkami prawidlowej i bezpiecznej eksploatacji zawartymi w rozdziale ,,Bezpieczenstwo uzytkowania
i ostrzezenia”. Nieprzestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacji moze by¢ przyczyna wypadku lub awarii
maszyny.

Producent dostarcza maszyn¢ kompletna z instrukcja obstugi i karta gwarancyjng oraz z cze$ciami
zapasowymi wyszczegblnionymi w rozdziale ,Budowa i wyposazenie maszyny”. Przy odbiorze nalezy
sprawdzi¢ otrzymane dokumenty oraz zgodnos¢ numeru maszyny podanego na ramie 1 tabliczce
znamionowej z numerem podanym w dokumentach.

Doktadne zapoznanie si¢ z tres$cig instrukcji obstugi nalezy do obowigzkéw Uzytkownika.

Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzania zmian w budowie maszyny. Propozycje zmian
iulepszen nalezy zgtasza¢ i uzgadnia¢ z dzialem konstrukcyjnym lub z serwisem producenta. Zmiany
wprowadzone bez uzgodnienia zwalniaja producenta od skutkéw wynikajacych z ich wprowadzenia
i powodujg utrate gwarancji.

Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialno$¢ za skutki witasnorecznie dokonanych napraw i modyfikacji
maszyny.

Maszyne nalezy uzytkowa¢ tylko zgodnie z przeznaczeniem podanym w rozdziale ,,Przeznaczenie”

Obstuga i eksploatacja maszyny niezgodna z niniejsza instrukcja zwalnia producenta od odpowiedzialnosci
za skutki wynikajace z niewlasciwego uzytkowania i powoduje utrat¢ gwarancji. Za skutki zlego uzycia
maszyny jest odpowiedzialny wytacznie wlasciciel maszyny i/lub obstugujacy maszyne.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci réwniez za skutki zjawisk losowych i dziatania sit wyzszych
niezaleznych od uzytkownika.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub niezrozumienia informacji zwigzanych z uzytkowaniem
maszyny zawartych w instrukcji obstugi, nalezy zwré6ci¢ si¢ do dostawcy lub do obslugi serwisowej
producenta z prosbg o udzielenie wyczerpujacych wyjanien.

1.1 Przeznaczenie

Owijarka bel SIPMA OR 7532 DIANA przeznaczona jest do owijania cylindrycznych bel siana pétsuchego
z traw 1 roslin motylkowych o wilgotnosci okoto 60 % zebranych prasami zwijajacymi. Bele po owinigciu
specjalng rozciagliwg folig samoprzylepng przeznaczone sg do zakiszania na sianokiszonke. Owijarka stuzy
do owijania bel folia.

Uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem jest réwniez sporadyczne przemieszczanie miedzy polami i po
drogach. Uzytkowanie owijarki do innych celéw bedzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne
z przeznaczeniem. Spelnianie i §ciste przestrzeganie warunkéw eksploatacji owijarek oraz przeprowadzanie
obstugi i napraw zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji obstugi stanowi réwniez nieodtaczng czgsc
sktadowa uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Maszyna powinna by¢ uzywana, obstugiwana i naprawiana wylacznie przez osoby obeznane z jej
szczegblowymi charakterystykami i zaznajomione z zasadami postgpowania w zakresie bezpieczenstwa.

Przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom oraz wszystkie podstawowe przepisy w zakresie
bezpieczenstwa i medycyny pracy, a takze przepisy ruchu drogowego muszg by¢ zawsze przestrzegane.

Samowolne zmiany wprowadzone do maszyny zwalniaja producenta od odpowiedzialno$ci za powstate
uszkodzenia lub szkody.

Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OR 7532 DIANA jest maszyna przyczepiang i moze pracowac na polu
zatadowujac bele bez potrzeby uzywania innego sprzetu. Owijarka jest przystosowana do wspotpracy
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z ciggnikami rolniczymi o mocy silnika wigkszej niz 35 kW, posiadajagcymi dwa gniazda hydrauliki
zewnetrznej. Owijarka moze owija¢ bele o szerokosci 1,2m, S$rednicy 1,2 + 1,5m i masie do 1000 kg. Do
owijania bel nalezy stosowac¢ specjalng folig, ktéra mozna nabywac u dostawcéw. Producent owijarki nie
odpowiada za straty wynikle ze stosowania nieodpowiedniej folii.

Koszenie traw, mieszanek i roslin motylkowych przeznaczonych na sianokiszonk¢ (do owijania) powinno
odbywac sie w poczatkowej fazie ktoszenia roslin przy najwyzszej zawartosci sktadnikow pokarmowych
(korzystnie po potudniu). Zbiér skoszonego materiatu prasa zwijajagcg powinien nastgpi¢ po kilkunastu
godzinach podsuszania (w zalezno$ci od warunkéw atmosferycznych), tj. praktycznie nastepnego dnia po
skoszeniu. Bele powinny by¢ bardzo mocno zwinigte (sprasowane) tak, aby w srodku beli byto jak najmniej
powietrza (tlenu).

Bele po zwini¢ciu prasg nalezy owija¢ na owijarce mozliwie jak najszybciej; najpdzniej jednak w ciggu
dwéch godzin po zwinigciu. Pozostawienie na diuzszy czas bel zielonki nie owinigtych folia spowoduje
rozpoczecie niekorzystnych proceséw gnilnych.

Owiniete bele nalezy uktada¢ w obrgbie gospodarstwa na czas min. 6 + 8 tygodni w suchym miejscu na
gtadkiej nawierzchni. W tym czasie przebiega proces fermentacji. Proces ten powinien przebiegac
w temperaturach dodatnich. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby folia na belach nie zostata uszkodzona. Miejsca
uszkodzen nalezy ponownie zaklei¢ folia do owijania.

Bele powinny by¢ uktadane pionowo obok siebie - najwyzej w dwéch warstwach. Po dwdch miesigcach od
zbioru sianokiszonka nadaje si¢ do skarmiania jako pelnowarto$ciowa pasza.

Uzytkowanie maszyny do innych celéw bedzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne
z przeznaczeniem. Spetnianie i $cisle przestrzeganie warunkéw eksploatacji maszyny oraz przeprowadzanie
obstugi i napraw zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji obstugi stanowi réwniez nieodtgczng czes$¢
sktadowa wymogu uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedzialno$ci za Zadne uszkodzenia lub straty wynikle ze stosowania
maszyny niezgodnego z przeznaczeniem jak opisano powyzej. Za skutki zlego uzycia maszyny jest
odpowiedzialny wylacznie wlasciciel maszyny i/lub obstugujacy maszyne.

2. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA I OSTRZEZENIA

Bezpieczenstwo musi mie¢ zawsze pierwszorzedne znaczenie podczas pracy z maszyna, dlatego uzytkownik
musi bezwzglednie przestrzega¢ nizej podanych szczegdétowych przepiséw dotyczacych bezpiecznego
uzytkowania. Opisy zagrozen i $rodkéw ostroznos$ci, polecenia inakazy zwigzane z bezpieczenstwem

uzytkowania maszyny wyréznione sg znakiem:

Informacje te, w zaleznos$ci od stopnia waznosci, oznaczone sg dodatkowo stowami:
NIEBEZPIECZENSTWO lub OSTRZEZENIE - podkreslaja wazno$é zagadnien bezpieczenstwa, jezeli
istnieje niebezpieczenstwo obrazen os6b obstugujacych maszyne lub 0s6b postronnych,

UWAGA - zwraca uwagg na konieczno$¢ doktadnego wykonania czynno$ci, w celu uniknigcia uszkodzenia
maszyny, zakt6cenie pracy maszyny lub zdewastowania srodowiska,

ZAPAMIETA] - zawieraja informacje uzupetniajace.

Polecenia te zwracajg uwage na sposoby postepowania, ktérych doktadne wykonanie pozwoli unikngé
zagrozenia.



2.1 Zasady bezpiecznej pracy

Maszyna moze by¢ obslugiwana i eksploatowana tylko przez osoby doroste, zapoznane z trescia
niniejszej instrukcji obstugi.

W czasie eksploatacji maszyny, przy wszystkich pracach obstugowych i naprawach nalezy przestrzegac
ogdblnych przepiséw bezpieczenstwa pracy obowigzujacych przy obstudze sprzetu zmechanizowanego oraz
przepiséw przeciwpozarowych. W czasie przejazdow po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw ruchu drogowego w danym kraju.

ZAPAMIETA]:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Powinna by¢
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszyny. W przypadku sprzedazy lub
udostepnienia maszyny innemu uzytkownikowi nalezy zawsze dolaczy¢ instrukcje.
W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obslugi nalezy naby¢ nowy egzemplarz
zamawiajac go u sprzedawcy.

ZAPAMIETA]:
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki powstale w wyniku nie
przestrzegania zasad w zakresie bezpieczenstwa eksploatacji maszyny.

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych
przy owijarce nalezy wylaczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw maszyna —
ciagnik musi by¢ zabezpieczony przed niepozadanym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczeciem pracy maszyna nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ czy wewnatrz
maszyny lub na maszynie nie znajduja si¢ osoby lub zwierzeta.

> B B P

UZYTKOWNIKU:
Przed podjeciem jakichkolwiek prac regulacyjnych, naprawczych lub konserwacyjnych
opisanych w kolejnych rozdziatach”

e Upewnij si¢, Zze wiesz jak wykonac poszczegélne prace i ze zadna z nich nie
stworzy niebezpieczenstwa dla Ciebie i 0s6b postronnych.

e Upewnij si¢, ze masz wszystkie narzedzia niezbedne do przeprowadzenie tych
prac.

A e Ustaw maszyne na plaskiej, réwnej, stabilnej nawierzchni zabezpieczajac ja przed
niekontrolowanym przemieszczeniem,

e Upewnij si¢, ze w poblizu nie ma oséb, ktére mogg ucierpie¢ podczas tych prac.
Wszelkie prace:

e Wykonuj tylko i wylacznie bedac w dobrej kondycji psychofizycznej, nigdy pod
wplywem alkoholu,

e W razie potrzeby zapewnij sobie pomoc innych osé6b.

Po przeprowadzonych pracach zréb prébe ruchowa — w razie potrzeby powtérz




czynnosci.
W razie jakichkolwiek watpliwosci nie przystepuj do zadnvch prac przy maszynie dopoki
nie posiadziesz wiedzy potrzebnej do ich wykonania!

OSTRZEZENIE:
Q Poniewaz uklad hydrauliczny owijarki jest wrazliwy na gesto$¢ oleju — do prawidlowej
pracy maszyny konieczne jest przed rozpoczeciem pracy rozgrzanie oleju w instalacji
hydraulicznej wspélpracujacego ciagnika do min 40°C.

Zaleca si¢, aby maszyne obstugiwatl jeden operator przeszkolony w zakresie obowiazujacych przepisow
bhp, ochrony przeciwpozarowe;j.

Kierowca ciagnika jest odpowiedzialny za zabezpieczenie zestawu ciagnik-maszyna przed
przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronne a zwlaszcza przez dzieci.

W trakcie regulacji, napraw czy przegladdéw przeprowadzajaca je osoba jest odpowiedzialna za
zabezpieczenie silnika ciagnika przed przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronne
a zwlaszcza przez dzieci.

Zabrania si¢ obstugiwa¢ maszyn¢ osobom bedacym pod wpltywem alkoholu Iub innych s$rodkéw
odurzajacych.

Zabronione jest przeprowadzanie jakichkolwiek czynnosci obstugowych, regulacyjnych i naprawczych
przy maszynie z wtaczonym napedem lub/i przy pracujacym silniku ciggnika.

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych, naprawczych lub eksploatacyjnych nalezy
uzywac¢ odpowiedniej, Scisle dopasowanej odziezy ochronnej, regkawic ochronnych oraz wiasciwych
narzedzi.

Nie nalezy nosi¢ odziezy rozpietej, majacej luzno zwisajace lub odstajace czesci, ktore moga zostaé
pochwycone przez ruchome elementy.

Niedopuszczalne jest pozostawienie maszyny na stokach lub innych pochylto$ciach terenu bez
zabezpieczenia jej przed samoczynnym stoczeniem sig.

Wszelkie napigte elementy (sprezyny) i gromadzace energie (sprezyny gazowe) sg bardzo niebezpieczne.
Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos$¢ w strefie ich oddzialywania.

Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe oryginalne cze¢sci zamienne.
Smarowanie nalezy wykonywa¢ zgodnie z instrukcja smarowania.

W  przypadku skaleczenia, ran¢ nalezy natychmiast przemy¢, wydezynfekowaé woda
utleniong i zasiggna¢ porady lekarza, gdyz zanieczyszczenie rany moze spowodowac zakazenie
stanowigce zagrozenie zdrowia i zycia!

Stanowisko operatora znajduje si¢ w kabinie ciggnika. Operatorowi nie wolno opuszczaé stanowiska
podczas pracy maszyng.

Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ przy podiaczaniu maszyny do ciggnika. Podczas cofania ciggnikiem do
maszyny zabrania si¢ przebywania w tym czasie 0os6b w przestrzeni pomigdzy cofajacym ciagnikiem
1 maszyng.

Zabrania si¢ wchodzenia pomigdzy ciggnik a maszyn¢ zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przetaczaniem si¢ poprzez zaciagniecie hamulca postojowego w ciggniku lub podlozenie klindow pod
kota jezdne oraz zabezpieczony przed uruchomieniem przez osoby postronne.

Przed uruchomieniem maszyny upewnij si¢, ze wiesz jak zatrzyma¢ maszyng i ciagnik w razie powstania
nagtej koniecznosci!

Przed uruchomieniem i w czasie pracy maszyny uzytkownik musi si¢ upewni¢ czy w strefie zagrozenia
(wokot ciagnika i maszyny) nie znajduja si¢ osoby postronne (zwlaszcza dzieci) lub zwierzeta.

Przed uruchomieniem ciggnika nalezy upewni¢ si¢, ze wszystkie napedy sa wylaczone, a dzwignie
sterowania hydraulika sa w potozeniu neutralnym.
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Praca bez oston jest zabroniona. Nie wolno takze pracowaé z ostonami uszkodzonymi.

Niedopuszczalne jest sterowanie maszyng z zewnatrz ciagnika.

Zabronione jest przebywanie osob postronnych a szczego6lnie dzieci przy pracujacej lub naprawiangj
maszynie. Osoby postronne powinny znajdowac si¢ w bezpiecznej odleglosci od pracujacej maszyny.
Najwieksza ostroznos¢ nalezy zachowac przy pracy w poblizu drog.

Zabrania si¢ przewozenia 0os6b na maszynie podczas transportu i w czasie pracy.

Zabrania si¢ wchodzenia na maszyng w czasie pracy.

Nie wolno pracowa¢ maszyng na pochyleniach ponad 12°.

Nigdy nie nalezy zostawia¢ maszyny z wtaczonym napedem lub pracujacym silnikiem ciagnika.

W czasie przejazdow maszyna po drogach publicznych nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé
(zwlaszcza przy jazdach z gory i na zakretach) oraz przestrzegaé przepisow ruchu drogowego
obowiazujacych w danym kraju.

Zabronione jest poruszanie si¢ po drogach publicznych bez wymaganego wyposazenia, o§wietlenia
i oznakowania ostrzegawczego.

Maszyna ze wzgledu na swa mas¢ moze mie¢ wpltyw na sposob prowadzenia si¢ zestawu oraz zdolnos$ci
skretu 1 hamowania ciagnika. Upewnij si¢, ze kierowanie i hamowanie nie jest ograniczone. Nie
lekcewaz bezwladnosci masy maszyny — uwzgledniaj poprawki podczas skrecania, zwalniania
1 zatrzymywania si¢. Pamigtaj, ze reakcje od maszyny mogg zmienic¢ tor jazdy.

Nigdy nie skrecaj gwattownie. Nigdy nie wylgczaj sprzegta i nie zmieniaj biegu na luz na pochytosciach.
Agregat ciggnik z maszyna nie moze porusza¢ si¢ z predkoscia wigksza niz podang w niniejszej
instrukc;ji.

Niedopuszczalna jest obstuga owijarki przez dzieci i nieletnich.

Podczas bezposredniej obstugi owijarki stosowac¢ r¢kawice ochronne.

Szczegdlng uwage zachowaj przy zaladunku bel na owijarke i przy ich wytadunku ze wzgledu na duza
ich masg.

Miejsca niebezpieczne zostaly oznaczone na maszynie z6ttymi znakami bezpieczenstwa i piktogramami
ostrzegawczymi. Znaczenie poszczegolnych znakow podane jest w rozdziale “Znaki bezpieczenstwa”.
Zapoznaj si¢ ze znaczeniem wszystkich podanych znakoéw. W czasie eksploatacji na tak oznaczone
miejsca na owijarce zwracaj szczegolng uwage.

Przed kazdym uzyciem owijarki sprawdz jej stan techniczny ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na
prawidtowe zaczepienie owijarki do ciggnika, stan techniczny instalacji hydraulicznej, kompletnosé
oston, itp.

Przed spawaniem elektrycznym odtacz przewod od alternatora i akumulatora w ciggniku.

Na czas transportu maszyny po drodze wytacz sterownik elektroniczny i zasilanie olejem.

Zabrania si¢ transportu beli na owijarce po drogach publicznych.

Obstuge sterownika (pulpit) wykonuj wytacznie z pozycji operatora w kabinie ciggnika.

Koncowki przewoddw instalacji hydraulicznej przytaczaj i odtgczaj do ciagnika po wczeSniejszym
wylaczeniu ci$nienia w instalacji.

W uktadzie hydraulicznym wystepuje bardzo wysokie ci$nienie. Sprawdzajac nieszczelno$ci stosuj
odpowiednie $rodki ochronne (np. ostona tekturowa) aby unikna¢ ryzyka zranienia. W razie przebicia
skory istnieje niebezpieczenstwo spowodowania zakazenia — skontaktuj si¢ natychmiast z lekarzem.

Nie wykonuj samemu zadnych prac przy instalacji hydraulicznej, jesli nie posiadasz praktycznej wiedzy
w tym zakresie 1 pewnosci co do swoich umiejetnosci. Nalezy powierzy¢ te czynnosci specjalistom.
Przewody hydrauliczne nalezy wymienia¢ na nowe co 5 lat (uwzgledniajac date ich produkcji). Rok
produkcji przewodu podany jest na wegzu hydraulicznym.

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny, gdy instalacja hydrauliczna jest niesprawna.

Regularnie sprawdzaj cisnienie w ogumieniu. Nadmierne ci$nienie moze spowodowac pekniecie (ryzyko
eksplozji).
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Q Uruchomienie silnika ciagnika i owijarki bel moze nastapi¢ dopiero po upewnieniu sie, zZe

OSTRZEZENIE:
A Nalezy zachowaé szczegélna ostrozno$¢ przy chwytaczo-obcinaczu folii z ostrym nozem

Q Bezawaryjna praca owijarki uzalezniona jest od czystosci oleju w instalacji hydraulicznej

Upewnij sig, ze wiesz jak zatrzymaé owijarke i ciggnik w razie powstania naglej koniecznosci.
Szczegodlnie ostroznie wykonuj owijanie bel o nieregularnych ksztaltach ze wzgledu na mozliwos¢
upadku beli ze stotu obrotowego owijarki w trakcie owijania, niedopuszczalne jest owijanie bel
o $rednicy wigkszej niz przewidziana w tej instrukcji obstugi.

Zabrania si¢ uruchamiania owijarki bez podtaczenia jej do ciagnika.

Podczas transportu (jazdy) po drogach, nawet na krotkie odleglosci, owijarka musi by¢ w potozeniu
transportowym.

Przed wyjazdem na droge publiczng nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ oraz zgodnos¢ dziatania o$wietlenia
maszyny ze $wiattami ciggnika, oraz na tyle zamontowac trojkatng tablice wyrdzniajaca.

OSTRZEZENIE:

wlaczenie napedu na rame obrotowa owijarki nikomu nie zagraza. Nalezy zabezpieczy¢
maszyne przed dostepem oséb niepowolanych (zwlaszcza dzieci) i zwierzat.

do obcinania folii. Nieostrozno$¢ grozi okaleczeniem rak.

ZAPAMIETAJ:

ciagnika. Zachowanie oleju w dobrej kondycji jakoSciowej gwarantuje bezproblemowa
prac¢ maszyny.

2.2 Przepisy przeciwpozarowe

Owijarki bel sa maszynami pracujacymi na ogdét w warunkach niskiego zagrozenia pozarowego. W czasie
eksploatacji maszyny nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na przepisy przeciwpozarowe:

UZYTKOWNIKU:
A Pamietaj, Ze wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisy ruchu

Ciggnik przed wyjazdem w pole powinien by¢ wyposazony w sprawng gasnice proszkowa (typu BCE).
Przed rozpoczeciem pracy nalezy maszyng nasmarowaé zgodnie z planem smarowania a nastepnie
uruchomi¢ i1 sprawdzi¢, czy ruchome czeSci nie ocierajg o rame. Przed pracg musza by¢ usunigte
wszystkie zauwazone przyczyny ocierania mechanizmoéw w maszynie.

Niedopuszczalne jest palenie tytoniu i uzywanie otwartego ognia w przypadku pracy z tatwopalnym
materiatem.

Naprawy a szczegélnie spawanie moze by¢ przeprowadzane tylko po wczesniejszym starannym
oczyszczeniu maszyny z resztek materialu. Przed rozpoczeciem prac spawalniczych przewody
elektryczne i hydrauliczne oraz tozyska i oprawy tulejek ztworzywa nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

Przed pracami przy instalacji elektrycznej i sterujacej zawsze nalezy odlaczy¢ napigcie zasilania.
Zabrania si¢ eksploatacji maszyny z uszkodzong izolacjg lub nieostonietymi koncowkami przewodow
elektrycznych.

drogowego i przepisy przeciwpozarowe musza by¢ bezwzglednie przestrzegane.
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3. OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Maszyna zostata wyprodukowana z zastosowaniem wszystkich zasad majgcych zapewni¢ jej bezpieczne
funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachowania szczeg6lnej ostroznos$ci oraz zasad bezpiecznej
pracy wynikajacych z innych przepisow.

Najwieksze zagrozenie powstaje w wyniku przebywania osob postronnych, a w szczegélnosci dzieci,
a takze zwierzat, w poblizu stref zagrozen maszyny, podczas jej dzialania. Przy niedostatecznym
zwracaniu uwagi na zapisy w niniejszej instrukcji i nalepki ostrzegawcze ryzyko ro$nie!

W szczegolnosci niebezpieczne jest:

e Przeprowadzanie czynnosci obstugowych przy wlaczonej maszynie,

e Przebywanie 0sob postronnych w strefach zagrozen maszyny,

e Dotykanie nieostonigtego noza,

e Praca owijarka na pochytosciach,

e Nie dostosowanie predkosci do warunkéw polowych i panujacych na drodze oraz nie uwzglednienie
masy maszyny z bela przy pokonywaniu zakretow i wzniesien.

Przy przestrzeganiu Instrukcji Obslugi i przepiséw bezpieczenstwa wystapienie zagrozen zostanie
ograniczone do minimum.

3.1 Ocena ryzyka szczatkowego podczas pracy owijarki

Nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

e Uwaznie przeczyta¢ Instrukcje Obstugi,

e Nie dopuszcza¢ do podchodzenia 0so6b postronnych do pracujacej maszyny,

e Nie dopuszcza¢ dzieci do pracujacej maszyny,

e Uzywac maszyng tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

e Uzywac tylko obcistego ubrania tj. bez luznych czesci,

e Obstugiwa¢ maszyng samodzielnie, bez pomocy o0sdb postronnych (po wczesniejszym uwaznym
zapoznaniu si¢ z Instrukcjg Obstugi oraz z przepisami bezpieczenstwa),

e  Wykonanie przegladow i napraw zleca¢ tylko przeszkolonej osobie,

e Zabezpiecza¢ maszyne¢ podczas napraw i obstugi codziennej, wykluczy to zagrozenie dla uzytkownika,

e Zachowac szczeg6lng uwage podczas jazdy z zatadowang belg po polu oraz transporcie pustej owijarki
po drogach publicznych.

Przy stosowaniu si¢ do zalecen Instrukcji Obstugi ryzyko szczatkowe moze by¢ ograniczone do
minimum.

ZAPAMIETAJ:
A Ryzyko szczatkowe powstanie, jesli Panstwo niedostatecznie zapoznacie sie z opisanymi
zakazami, nakazami i wskazowkami!
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4. NALEPKI OSTRZEGAWCZE I INFORMACYJNE

Ze wzgledu na funkcjonalno$¢ maszyny nie wszystkie niebezpieczne miejsca mozna ostoni¢, dlatego tez
obszary szczegodlnie niebezpieczne zostaly oznaczone na maszynie zoOttymi piktogramami (rysunkami)
ostrzegawczymi.

Na maszynie znajduja si¢ rowniez piktogramy informacyjne (koloru biatego) utatwiajace prawidtowa
obstuge i eksploatacj¢ maszyny.

Uzytkownik musi szczegdélowo zapoznaé si¢ ze znaczeniem nizej opisanych piktogramow i wystrzegac sig
sygnalizowanych niebezpieczenstw oraz bezwzglednie stosowaé si¢ do podanych zalecen. W czasie
eksploatacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage i zachowac ostroznosc.

UWAGA:
Nalepki ostrzegawcze musza by¢ zawsze czytelne! W przypadku utraty czytelnosci,
A zniszczenia lub wymiany elementu na ktorym si¢ znajduja, nalezy je niezwlocznie

wymieni¢ lub uzupehié. Oryginalne nalepki mozna naby¢ w punktach handlowych
SIPMA S.A. jako czesci zamienne.

Znaczenie piktogramow umieszczonych na maszynie przedstawiono ponize;j:

L >

e

Rys. 1. Obowigzek Rys. 2. Uwaga: Rys. 3. Uwaga: odtaczajgca Rys. 4. Zachowa¢
zapoznania sig Niebezpieczenstwo si¢ bela bezpieczng odleglosé od
g tresciq instrukcji obstugi okaleczenia rgk. maszyny

N

c>

Rys. 5. Wszelkie naprawy i Rys. 6. Zakaz przebywania Rys. 7. Maksymalne Rys. 8. Niebezpieczenstwo
regulacje przy wylgczonej  w strefie miedzy ciggnikiem pochylenie na ktorym wytrysku cieczy pod
maszynie a maszyng moZina jeszcze pracowac. wysokim cisnieniem
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6.00-9 | 340/55-16 | 13/55-16
6 PR 12 PR 12 PR

e MPa| 0,52 | 0,49 | 0,49

Rys. 9. Przed uruchomieniem maszyny Rys. 10. Piktogram dotyczgcy cisnienia w kotach.
zapoznaj sie z instrukcjg obstugi

|
ll A

l ' PZED URUCHOMIENIEM MASZYNY
NALEZY OBOWIAZKOWO
PRZECZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGI
I BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAC ZALECEN

' DOTYCZACYCH BEZPIECZENSTWA PRACY

W CZASIE EKSPLOATACII

Rys. I1. S chematp r"zeblegu Rys. 12. M’ej sce Rys. 13. Piktogram Rys. 14. Oznaczenie miejsc
Jolii w podajniku mocowania hakiw informacyjn smarowania smarem stalym
zatadunkowych. Wy
ZACHOWAJ ODLEGLOSC MIN. 1 M
OD PRACUJACEJ MASZYNY
Rys. 15. Dopuszczalna predkosé transportowa. Rys. 16. Piktogram informacyjny

Ponizsze ilustracje przedstawiajg rozmieszczenie piktogramdw ostrzegawczych i nalepek informacyjnych na
maszynie:
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8.00-9 | 340/55-16 | 13/55-18
6 PR 12 P

R s :|
ZACHOWAJ ODLEGLOSC MIN. 1
0D PRACUJACE] MASZYNY
0,52 049 | 0,49

MPa
ZACHOWAJ ODLEGLOSC MIN. 1M
0D PRACUIACE MASEYNY

Rys. 17. Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych na maszynie

6.00-9 | 340/55-18 | 13/55-14
6PR 12PR 12 PR

0,52| 0,49 | 0,49

Rys. 18. Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych na maszynie
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Rys. 19. Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych na maszynie

Wyglad maszyny w rzeczywistosci moze si¢ r6zni¢ od prezentowanych na zdjeciach w zalezno$ci od wersji,
wyposazenia oraz poczynionych w miedzyczasie zmian konstrukcyjnych.
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5. SPECYFIKACJA OGOLNA

5.1 Identyfikacja maszyny

Na ramie umieszczony jest numer fabryczny maszyny. Obok znajduje si¢ tabliczka firmowa z nazwa
i adresem producenta. Miejsce umieszczenia przedstawia ponizszy rysunek:

1 — tabliczka znamionowa;
2 — numer seryjny;

Rys. 20. Widok oznaczen

5.2 Budowa i ogélna zasada dzialania maszyny

Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OR 7532 DIANA zbudowana jest z nastepujacych gléwnych zespotow
(Rys. 21) :

Ramy dolnej (1)

Lapy zaladowczej (2)

Ramy wychylnej (3)

Ramion obrotowych z podajnikami folii(4)
Kot jezdnych(5)

Dyszla (6)

Stawiacza bel (7)

Podpory (8)

VVVVVVYY
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Rys. 21. Widok ogolny owijarka SIPMA OR 7532 DIANA

1 —rama dolna; 2 — lapa zaladowcza; 3 — rama wychylna; 4 — ramiona obrotowe z podajnikami folii;
5 — kola jezdne; 6-dyszel; 7 — stawiacz bel, 8 — podpora

Rama dolna (1) owijarki polaczona jest z dyszlem (6) do, ktérego przyczepia si¢ ciagnik. Rama wychylna (3)
zamocowana jest do ramy dolnej za pomocg dwdch sworzni i sitownika hydraulicznego. Na ramie wychylne;j
znajduja si¢ walce wraz ze znajdujacymi si¢ na nich pasami. Na wysiggniku ramion obrotowych
umocowanym po lewej stronie ramy dolnej znajduja si¢ ramiona obrotowe z podajnikami folii (4).

Na ramie dolnej z przodu zamocowana jest tapa zatadowcza (2), ktora stuzy do zatadunku beli.

Owijarka napg¢dzana jest z instalacji hydraulicznej ciggnika silnikiem hydraulicznym. Naped z silnika
hydraulicznego przekazywany jest poprzez przektadnie zebata na ramiona obrotowe natomiast z drugiego
silnika hydraulicznego poprzez przektadnie lancuchowa na walce ramy wychylnej. Na walcach znajduja si¢
pasy, ktore przekazuja naped pomiedzy walcami a belg,

Dzieki temu po wiaczeniu napedu ramiona obrotowe owijarki obracaja si¢ wokol osi pionowej, natomiast
bela obracana jest przez pasy wokot wlasnej osi. Nawijanie kolejnych warstw folii na bele (owijanie beli)
nastepuje w wyniku potaczenia w/w ruchow

Podajnik folii (4) przeznaczony do folii 750mm sktada si¢ z ramy oraz ze wspornika z rolkami sprzezonymi
ze soba przez przekladni¢ zgbata. Rolke z folig do owijania zaklada si¢ na podajnik wg schematu (patrz Rys.
11). Odpowiednio dobrane przetozenie migdzy rolkami aluminiowymi i §ciste przyleganie folii do rolek
zapewnia jej rozcigganie oraz doktadne i szczelne przyleganie do kolejno nawijanych warstw na beli.
Stopien wydtuzenia folii wynosi okoto 60%.

Na ramie dolnej znajdujg si¢ hydraulicznie napedzane chwytaczo-obcinacze stuzace do uchwycenia folii
i utrzymania podczas rozpoczynania owijania beli. Nastepnie po okreslonej ilo§ci obrotow ramion nastgpuje
automatyczne zwolnienie folii.

Rama dolna (1) potaczona jest z ramg wychylng sitownikiem hydraulicznym. Sitownik wysuwajac si¢
pochyla rame¢ wychylng do przodu dla utatwienia zatadunku a wsuwajac si¢ pochyla ja do tylu w celu
umozliwienia wytadunku beli. W potozeniu posrednim nastgpuje wypoziomowanie ramy wychylnej
wzgledem ramy dolne;j.

Na ramie dolnej znajduja si¢ chwytaczo-obcinacze folii z nozykiem. Wyciagnieta z podajnika folia zostaje
opieta na precie chwytaczo-obcinacza i uchwycona w zacisku a nastepnie odcieta za pomocg nozyka.

Na s$cianach bocznych ramy wychylnej znajdujg si¢ stozki oporowe zabezpieczajace bele przed zsunigciem
si¢ z pasOw w czasie owijania.
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Do ramy wychylnej z tytlu zamontowany jest stawiacz bel (7), ktory stuzy do ustawienia beli na denku. Przy
przejazdach owijarka po drogach publicznych w uchwyt znajdujacy si¢ na stawiaczu nalezy wtozy¢ trojkatna
tablice wyrdzniajaca.

Owijarka wyposazona jest w podpore (8), ktora na czas przechowywania owijarki powinna opieraé si¢
o podtoze — potozenie pionowe. Na czas pracy owijarkg i podczas transportu podporg nalezy obrdcic
i zabezpieczy¢ sworzniem w potozeniu podniesionym, sprawdzi¢ polozenie z miejsca kierowcy.

Owijarka obiegowa bel SIPMA OR 7532 DIANA wyposazona jest w elektroniczny sterownik, ktéry steruje
podstawowymi funkcjami maszyny oraz podaje uzytkownikowi niezbedne informacje dotyczace pracy
owijarka. Instrukcja obstugi sterownika stanowi zalgcznik do niniejszej instrukcji. Pulpit sterownika nalezy
umieéci¢ w widocznym miejscu w kabinie ciggnika, wtyk zasilajacy podlaczy¢ do sprawnego gniazda
zasilania 12V w ciagniku a przewodem posrednim potaczy¢ pulpit sterownika ze sterownikiem znajdujacym
si¢ na owijarce. Nalezy pamigtac, ze pulpit sterownika nie jest wodoszczelny.

5.3 Wyposazenie maszyny

5.3.1 Wyposazenie podstawowe

Do maszyny dolgczone jest nastepujace wyposazenie podstawowe:

— instrukcja obstugi - 1 szt.
— katalog czesci -1 szt.
— instrukcja obstugi sterownika elektrycznego -1 szt.
— pulpit sterujacy -1 szt.
— przewod taczacy pulpit sterujacy ze sterownikiem -1 szt.
— przyssawka do pulpitu sterujacego -1 szt.

5.3.2 Wyposazenie dodatkowe
Opcjonalnie, na specjalne zamowienie, producent moze do kazdej maszyny dodatkowo zamontowac
nastepujgce wyposazenie:
— uklad autonomicznego zasilania,

Owijarka bel moze by¢ dostarczona do punktu sprzedazy w stanie czgsciowo zdemontowanym.
Uzytkownik powinien otrzyma¢ owijarke kompletng z w/w wyposazeniem.

Dodatkowych informacji na temat montazu i uruchomienia owijarki udzielaja punkty sprzedazy maszyn.
Tam tez mozna nabywac potrzebne czgsci zamienne oraz foli¢ do owijania bel. Sposéb zamawiania cze$ci
podany jest w katalogu czesci.
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6. DANE TECHNICZNE I EKSPLOATACYJNE

SIPMA OS 7532 DIANA
Wymiary: —
- diugos’c' (potozenie transportowe) 4,23 m
- szeroko$¢ (potozenie transportowe) 2,38 m
- Wysokoéé (polozenie transportowe) 2,89 m
- masa 1550 kg
Wymiary owijanych bel: —
- Srednica 1,2-15m
- dhugosc do1,2m
- masa 1000 kg
Ogumienie: —
- rozmiar 340x55—16 lub 13.0/55-16
- ci$nienie 0,49 MPa
Wspolpracujacy ciagnik: —
- moc min 35 kW
- min. wydatek hydrauliki 35 I/min
- max. wydatek hydrauliki 60 I/min
- max. cisnienie hydrauliki 18 MPa
- nominalne napiecie elektr. 12V
Folia: —
- rodzaj polietylenowa o grubosci 0,025 — 0,03 mm
- wymiary tulei folia nawinigta na tuleje z otworem & 76 mm
- szeroko$¢ folii 750 mm
- max. Srednica nawiniecia 260 mm
Owijanie: —
- obstuga jednoosobowa (operator ciggnika)
- obcinanie folii automatyczne
- ilo$¢ obrotow 12 — 48

6.1 Deklarowane wartosci emisji halasu

Pomiary poziomu cis$nienia akustycznego emisji na stanowisku pracy operatora (w kabinie ciggnika)
wykonano wg "PN-EN ISO 4254-1:2013-08 Maszyny rolnicze -- Bezpieczenstwo -- Cze$¢ 1: Wymagania
ogblne" z zastosowaniem normy PN-EN ISO 11201:2012 przy wlaczonym napedzie maszyny, bez
obcigzenia. Mikrofon usytuowany zgodnie z PN-EN ISO 4254-1:2013-08.

Poziom ci$nienia akustycznego emisji na fotelu operatora (w kabinie ciagnika) L(A) wynosi:

LpA=65,6dB +3,2dB (A)
Maksymalny poziom ci$nienia akustycznego wynosi:

LAmax =67.1 dB £3,2dB (A)
Szczytowy poziom cisnienia akustycznego wynosi:

LCpeak =69.1 dB +3,2dB (C)
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7. OBSLUGA EKSPLOATACYJNA

A

7.1

A
A

UWAGA:

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny uzytkownik powinien bezwzglednie zapoznaé
sie¢ z tre$cia niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczenstwa pracy. Zaleca si¢, aby
maszyne obstugiwal jeden przeszkolony operator.

Zasady bezpieczenstwa czynnosci obslugowych

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci obslugowych, naprawczych czy regulacyjnych
przy maszynie nalezy wylaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i ciggnik musi by¢ zabezpieczony przed niepozadanym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE:

W  trakcie wykonywania wszelkich prac obslugowych, naprawczych lub
eksploatacyjnych nalezy uzywa¢ odpowiedniej, $ciSle dopasowanej odziezy ochronnej,
rekawic ochronnych oraz wlasciwych narzedzi.

Wszystkie zabiegi obstugowe nalezy wykona¢ zgodnie z ogdlnymi zaleceniami podanymi w dalszej czgsci
instrukcji. Szczego6lng uwage nalezy zwroci¢ na zagrozenia wynikajagce z ruchu obrotowego elementow
roboczych, w zwigzku z tym przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci obstugowych nalezy w sposob
pewny zabezpieczy¢ zestaw przed:

utrata stabilnosci — wszelkie prace wykonywac na ptaskim, utwardzonym podtozu;
niekontrolowanym uruchomieniem — przez wylaczenie silnika ciagnika, wyjecie kluczykow ze
stacyjki i zabezpieczenie przed ewentualnym uruchomieniem przez osoby postronne;

przetoczeniem — zaciggajac hamulec pomocniczy.

7.2

Dostawa, rozladunek, pierwsze uruchomienie

Maszyna moze by¢ dostarczona transportem samochodowym. Roztadunek maszyn ze $rodka transportowego
mozna przeprowadzié:

przez §ciggnigcie ciggnikiem na rampe,

przez uniesienie za pomocg urzadzenia roztadunkowego z wykorzystaniem miejsc oznaczonych na
maszynie piktogramami.

Owijarke mozna transportowac jadaca za ciggnikiem tylko i wylacznie w pozycji dyszla przewidzianej
do transportu.

A\

UWAGA:

Zaladunek i roztadunek maszyn na Srodki transportowe moze by¢ przeprowadzany tylko
przez upowaznionych pracownikéw, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy
zachowaniu szczegolnej ostroznosci.
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UWAGA:
: Niedopuszczalny jest transport beli na owijarce po drogach publicznych.

W czasie transportu pustej owijarki po drogach publicznych nalezy zachowa¢ szczegolng
ostroznos¢, dostosowac si¢ do przepiséw kodeksu drogowego obowiazujacych w danym
kraju. Nie przekraczaé dopuszczalnej predkosci transportowej — max. 25 km/h.

Ze wzgledu na wykorzystane $rodki transportowe niektore czgsci maszyny moga by¢ zdemontowane na czas
transportu. Dostawca ma obowigzek przygotowania i przekazania uzytkownikowi maszyny w stanie
kompletnie zmontowanym i przygotowanym do pracy.

7.2.1 Pierwsze uruchomienie

Maszyna podlega procedurze pierwszego uruchomienia. Przeprowadzenie pierwszego uruchomienia jest

podstawowym warunkiem bezpiecznej iniezawodnej pracy maszyny. Pierwsze uruchomienie moga

przeprowadza¢ tylko upowaznieni przedstawiciele sprzedawcy lub producenta.

Pierwsze uruchomienie ma na celu sprawdzenie stanu technicznego maszyny i zapoznanie operatora

z podstawowymi zasadami prawidtowej 1 bezpiecznej eksploatacji.

Przy pierwszym uruchomieniu nalezy przeprowadzi¢ probe owijania wykonujac petny cykl pracy zaréwno

w trybie automatycznym jak i recznym (jesli jest taka mozliwosc).

W czasie uruchomienia szczeg6lng uwage nalezy zwrocic na:

e stan wszystkich polaczen gwintowych - wrazie potrzeby nalezy $ruby lub nakretki dokregci¢ (wg
momentu w tabeli),

e prace mechanizmoéw roboczych,

e dziatanie instalacji hydraulicznej (podnoszenie i opuszczanie tapy zatadowczej, stolu z walcami, ramion
obiegowych, obcinacza folii oraz stawiacza bel),

e dziatanie uktadu sterowania,

e nasmarowanie maszyny wedtlug zalecen zawartych w tabeli smarowania (str. 37),

7.3 Przygotowanie maszyny do pracy

7.3.1 Proba ruchowa

Kazdorazowo, przystepujac do pracy maszyng, nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny. Zachowujac szczegdlng
ostrozno$¢ — pamigtajac o roztozeniu maszyny ,,do pracy” (po ostrzezeniu sygnalem dzwigkowym) nalezy
uruchomi¢ owijarke - ramiona obrotowe beda obracaly si¢ w lewo (patrzac z gory - przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara). Rama obrotowa i walce z pasami powinny obraca¢ si¢ ptynnie, bez zacigc.

UWAGA:
Q Podczas proby ruchowej oraz w czasie pracy owijarki (w czasie zaladunku, owijania bel
i ich wyladunku) niedopuszczalne jest przebywanie w poblizu pracujacej owijarki oséb
postronnych, a zwlaszcza dzieci.

UWAGA:
A Silnik ciagnika i instalacja hydrauliczna owijarki bel moga zosta¢ uruchomione tylko po
upewnieniu sie, Ze wlaczenie napedu na ramiona obrotowe nikomu nie zagraza.
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Aby poprawnie przygotowac¢ maszyng do pracy nalezy:

nasmarowaé¢ maszyn¢ wg tabeli smarowania zamieszczonej w dalszej czgsci instruke;ji,

sprawdzi¢ nacigg tancucha napedowego walcow stolu obtotowego — w razie potrzeby nalezy
wyregulowac,

sprawdzi¢ dokrecenie nakretek kot - zachowa¢ momenty dokrecenia poszczegdlnych $rub,

sprawdzi¢ ci$nienie w oponach i doprowadzi¢ je do wartosci nominalne;j,

sprawdzi¢ dziatanie uktadu sterowania (patrz instrukcja obstugi sterownika).

7.3.2 Agregowanie maszyny z ciagnikiem

Owijarke bel agreguje si¢ z ciagnikiem wykorzystujac do tego celu oko zaczepowe dyszla.

A OSTRZEZENIE:
Zachowaj szczegolng ostrozno$¢ podczas taczenia maszyny z ciagnikiem

2 Agregowanie owijarki z ciagnikiem o nieodpowiedniej czystosci oleju hydraulicznego

Q Przed podjeciem jakichkolwiek czynno$ci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych

OSTRZEZENIE:

moze skutkowa¢ uszkodzeniem bloku hydraulicznego owijarki. W przypadku zaistnienia
takiej sytuacji producent zastrzega sobie prawo odmowy bezplatnych napraw
gwarancyjnych.

OSTRZEZENIE:

przy owijarce nalezy wylaczy¢ silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw maszyna —
ciagnik musi by¢ zabezpieczony przed niepozadanym przetoczeniem.

W celu prawidlowego zamocowania owijarki bel do ciaggnika nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Ustawi¢ owijarke poziomo na podtozu i podjecha¢ do niej cofajac ciggnikiem. Niedopuszczalne jest
przebywanie kogokolwiek w strefie migdzy cofajacym ciagnikiem a owijarka.

Oko dyszla owijarki zamocowaé pewnie do dolnego zaczepu rolniczego lub do hitch’a a znajdujacy sie
przy dyszlu fancuch zamocowa¢ pewnie do sztywnego elementu ciggnika.

Wtyczki szybkoztaczy przewoddéw hydraulicznych owijarki zamontowa¢ do gniazd zawordw instalacji
hydraulicznej ciggnika.

W kabinie ciggnika umie$ci¢ w widocznym miejscu pulpit sterownika po uprzednim potaczeniu
instalacji elektrycznej sterownika.

Podnie$¢ w gorne potozenie stope podporowa. (podpore obroci¢ o 90° i zabezpieczy¢ sworzniem w tym
potozeniu, sprawdzi¢ polozenie z miejsca kierowcy).

Przed rozpoczeciem pracy przestawi¢ dyszel w potozenie przeznaczone do pracy (otwor stozkowy
znajdujacy si¢ z lewej strony najbardziej na zewnatrz).

Owijarke przed praca nalezy wypoziomowa¢ (poprzez wlasciwe ustawienie wysokosci zaczepu z okiem

znajdujacvm sie na dyszlu).
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7.3.3 Przylaczanie i sprawdzanie instalacji elektrycznej

Instalacje o$wietleniowa maszyny nalezy podlaczy¢ za pomoca przewodu taczacego do standardowego
7-wtykowego gniazda (Rys. 22) znajdujacego si¢ z tytu ciggnika oraz na ramie w przedniej czgsci maszyny.
Instalacje uktadu sygnalizacji/sterowania nalezy podtaczy¢é za pomocg przewodu taczacego do gniazda
3-pinowego DIN 9680 (Rys. 23) znajdujacego si¢ z tytlu ciggnika lub w kabinie. W celu uzywania maszyny
z ciggnikiem nie posiadajagcym gniazda DIN 9680 nalezy zamowi¢ dodatkowa wigzke elektryczng
instalowang w ciaggniku. Wigzka musi zosta¢ podtaczona bezposrednio do akumulatora ciagnika.

Rys. 23. Podlgczenie ukladu sygnalizacji

Rys. 24. Przewad zasilajgcy podigczany do
akumulatora

7.4 Ustawienie maszyny w polozenie transportowe

W celu ustawienia maszyny w potozenie transportowe (do jazdy) nalezy:

e Wybierajagc odpowiednie polecenie z poziomu sterownika ztozy¢ owijarke do pozycji transportowe;j
(patrz Instrukcja obstugi sterownika),

e Sprawdzi¢ elementy potaczenia ciggnika z owijarkg (oko dyszla, zaczep ciagnika, lancuch
zabezpieczajacy),

e Sprawdzi¢ pewno$¢ i poprawnos¢ podtaczenia przewodoéw hydraulicznych owijarki z ciggnikiem,

e Ztozy¢ podpore do pozycji transportowej,

Po ustawieniu owijarki w pozycji transportowej nalezy:

e  Wilozy¢ we wspornik znajdujacy si¢ na stawiaczu bel trojkat wyrdzniajacy.
e Podlaczy¢ instalacje oswietleniowg owijarki do ciggnika oraz sprawdzi¢ poprawno$¢ jej dzialania.
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Rys. 25. Owijarka w pozycji transportowej

7.5 Przejazdy, jazda po drogach publicznych

W celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania podczas jazdy nalezy:

e stosowac ciagnik ze sprawng instalacja pneumatyczna, elektryczng i hydrauliczna,

e zwracac szczeg6lng uwage na przestrzen wokot agregatu (ciagnik z maszyna) podczas manewrowania,
e przestrzega¢ bezpiecznej predkosci jazdy - nie wigkszej niz 25 km/h !

OSTRZEZENIE:
Q Nie lekcewaz bezwladno$ci masy maszyny — uwzgledniaj poprawki podczas skrecania,
zwalniania i zatrzymywania sie. Pamietaj, Ze reakcje na ciagnik od maszyny mogg mieé

wplyw na tor jazdy.

OSTRZEZENIE:
Q Unikaj gwaltownego hamowania oraz zmiany kierunku jazdy.
Zawsze upewnij si¢ czy dany manewr nie pozostanie bez wplywu na zycie i zdrowie Twoje
oraz innych uzytkownikow drog.

Przed wyjazdem na droge nalezy obowigzkowo:

e Zamontowa¢ na maszynie tablice wyr6zniajaca pojazdy wolno poruszajace si¢ (stanowigca wyposazenie
ciggnika), ktorg nalezy przetozy¢ z ciagnika do uchwytu znajdujacego si¢ na stawiaczu bel,

e Sprawdzi¢ czy Swiatla sg czyste,

e 7 owijarki usung¢ resztki zbieranego materiatu.
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OSTRZEZENIE:
A Przy przejazdach po drogach publicznych nalezy przestrzegaé¢ obowigzujacych przepisow
ruchu drogowego.

7.6 Ustawienie maszyny w polozenie robocze

Rozpoczynajac prace nalezy roztozy¢ owijarke do pozycji roboczej (Rys. 27). Przed rozpoczgciem
rozktadania maszyny nalezy wyja¢ ze stawiacza bel trojkat wyrdzniajacy a nastepnie za pomocg sterownika
przeprowadzi¢ automatyczny proces rozkladania maszyny do pozycji pracy (patrz instrukcja obstugi
sterownika). Po roztozeniu maszyny nalezy zatozy¢ wiasciwg folig¢ i wybra¢ odpowiednie parametry pracy.

Mozna rozpocza¢ prace - postepujac wg opisu sterownika znajdujacego si¢ w instrukcji obstugi sterownika.

UWAGA:
A Do zabezpieczenia sworzni stosowa¢é tylko oryginalne i sprawne przetyczki. Zabronione
jest stosowanie zabezpieczen zastepczych w postaci Srub, pretéw itp.

7.7 Sterowanie

Instrukcja obstugi sterownika owijarki SIPMA OR 7532 DIANA stanowi zatacznik do niniejszej instrukcji
obstugi owijarki.

Instrukcja ta stanowi wyposazenie owijarki i jest dostarczona w pudetku wraz z pulpitem sterownika.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokladnie zapoznaé si¢ z jej treScia, a podczas pracy przestrzegac
wszystkich zawartych w niej uwag i wskazowek.

7.8 Regulacja czujnikow

Aby sterownik mogt poprawnie realizowaé wszystkie funkcje we wszystkich trybach pracy czujniki musza
by¢ zwierane polem magnetycznym przez magnesy (czujniki kontaktronowe) oraz wtasciwie indukowane
przez wspotpracujacy element metalowy (czujniki indukcyjne). Dlatego czujniki powinny by¢ zamocowane
we wlasciwej odlegtosci od elementu wspotpracujacego:

- dla czujnika kontaktronowego okoto 15mm od magnesow,

- dla czujnika indukcyjnego okoto 5 mm od wspodipracujacego elementu metalowego.

W przypadku braku oddziatywania pola magnetycznego na czujnik dokonac regulacji potozenia czujnika
wzgledem magnesu lub czujnika wzgledem wspodtpracujacego elementu metalowego.

Owijarka posiada 12 czujnikéw i 1 magnes:

a) 1 czujnik pozycji tapy zaladowczej (w przypadku nieprawidtowosci podnoszenia lub opadania tapy
zatadowczej nalezy przeprowadzi¢ regulacje pozycji wg wskazoéwek zawartych w instrukcji obstugi
sterownika).

b) 1 czujniki na ramie wychylnej (w przypadku nieprawidtowos$ci poziomowania si¢ ramy dokonaé
regulacji potozenia czujnikow w otworach fasolowych).

¢) 1 czujnik na ramie obrotowej odpowiedzialny za prawidtowe ustawienie si¢ ramion obrotowych do
zatadunku oraz za prawidtowe zatrzymanie do wytadunku po zakonczeniu procesu owijania
(w przypadku nieprawidtowego miejsca zatrzymania ramion do pozycji zatadunku lub do wytadunku
przeprowadzi¢ regulacje pozycji wg wskazowek zawartych w instrukcji obstugi sterownika).

d) 1 czujnik pozycji stawiacza.

e) 1 czujnik obecnosci beli w tapie zatadowczej wspolpracujacy z 1 magnesem.
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f) 2 czujnik podawania folii umieszczone na gornej pokrywie podajnika folii.
g) 1 czujnik zanieczyszczenia wktadu filtra oleju.
h) 2 czujniki ramion bezpieczenstwa.

)
)

1 czujnik predkosci obrotowej walcow stolu owijarki.
1 czujnik predkosci obrotowej ramion obiegowych.

Doktadny opis stanu czujnikdéw i postepowania w sytuacjach awaryjnych znajduje si¢ w instrukcji obstugi
sterownika bedacej zatacznikiem do niniejszej instrukcji obstugi.

W przypadku uszkodzenia ktérego$ z czujnikow zawsze jest mozliwos¢ zweryfikowania tego stanu
z poziomu pulpitu sterownika (patrz odpowiedni rozdziat instrukcji obstugi sterownika). W razie
stwierdzenia uszkodzenia czujnika nalezy wymieni¢ go na nowy (sprawny).

7.9 Instalacja hydrauliczna

A

A

UWAGA:

Instalacja hydrauliczna podczas pracy wypelniona jest olejem znajdujacym sie pod
wysokim ci$nieniem i bardzo goracym. W razie awarii lub przecieku moze on by¢ bardzo
niebezpieczny.

Max ci$nienie w instalacji hydraulicznej nie moze przekracza¢ 18 MPa a wydatek
hydrauliki ciagnika nie moze by¢ wiekszy niz 60 I/min.

OSTRZEZENIE:
Agregowanie owijarki z ciggnikiem o nieodpowiedniej czysto$ci oleju hydraulicznego
moze skutkowa¢ uszkodzeniem bloku hydraulicznego owijarki. W przypadku zaistnienia

takiej sytuacji producent zastrzega sobie prawo odmowy bezplatnych napraw
gwarancyjnych.

5504-08-560.00

Rys. 26. Schemat polgczenia sterowania z instalacjqg hydrauliczng
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Zbyt duzy przeptyw oleju moze spowodowac:
=  Przegrzanie oleju
= Bledy dziatania
= Uszkodzenie podzespotow hydraulicznych

Mozna temu zapobiec przez nastepujace czynnosci:
= Ustawienie przeplywu oleju w ciggniku na max 60l/min. Przeptyw oleju musi by¢ ograniczany przez
ogranicznik w ciagniku.
= QOgraniczeniu obrotéw silnika tak, aby przeptyw oleju nie przekraczat 601/min.
= Swobodny powr6t do zbiornika.

Zbyt maly przeplyw moze powodowaé obnizenie predkosci dzialania lub zaburzy¢ proces pracy
w trybie automatycznym.

Uktad hydrauliczny owijarki przystosowany jest do wspdipracy z ciggnikiem wyposazonym w podwojny
rozdzielacz hydrauliki zewnetrznej. Najlepiej, jesli ztacze wyjsciowe jest ze swobodnym powrotem oleju do
zbiornika.

UWAGA:
Przy wymianie szybkozlaczy chron koncowki wezy i zlaczki przed zanieczyszczeniami,
poniewaz w przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia ciggnika lub hydrauliki
maszyny.

Uktad hydrauliczny owijarki nalezy potaczy¢ z uktadem hydraulicznym ciggnika wpinajac szybkozlgcza -
wtyczki przewodow gietkich owijarki w gniazda znajdujace si¢ na ciggniku.

UWAGA:
A Wszystkie prace instalacyjne moga by¢ przeprowadzone tylko przy wylaczonym silniku
i wyjetym kluczyku ze stacyjki.

W przypadku gdy wspotpracujacy ciagnik nie spetnia w/w wymagan dotyczacych ukladu hydraulicznego
istnieje mozliwo$¢ doposazenia owijaki w autonomiczny (zamkniety) uktad hydrauliczny. W tym przypadku
uktad hydrauliczny ciggnika zostaje odseparowany od uktadu hydraulicznego owijarki. Uktad hydrauliczny
owijarki zostaje zasilany wlasnym olejem natomiast jego obieg wymuszany jest przez pompe¢ agregowang
bezposrednio na WOM (540 obr/min) wspolpracujagcego z owijarkg ciagnika. W celu zdobycia
szczegotowych informacji nalezy skontaktowa¢ si¢ z serwisem producenta.

7.10 Praca

Po sprawdzeniu dziatania owijarki i po zatozeniu rolki folii w podajnikach mozna rozpocza¢ owijanie bel.
7.10.1 Zaladunek bel

Aby zatadowaé bele nalezy postepowac w sposob opisany w instrukcji sterownika. Pracujac w trybie
automatycznym sterownik owijarki przeprowadzi samodzielnie pelen proces owijania beli, natomiast
pracujac w trybie recznym nalezy wykonaé nastepujace kroki: opusci¢ tape zatadowcza (na pulpicie
sterujacym) i podjecha¢ do beli w sposob pokazany na (Rys. 27), az do umieszczenia beli w lapie
zatadowczej. Praktycznie nalezy tak wustali¢ odleglos¢ pomiedzy ciagnikiem (kotami ciagnika)
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a zatadowywang bela, aby jadac rownolegle do beli w tej odleglosci bela znalazta si¢ w mozliwie w $rodku
pomigdzy rurami lapy zatadowczej. Nastgpnie po uruchomieniu podnoszenia (na pulpicie sterujacym)
nastapi samoczynne podniesienie tapy do gory z belg — w koncowym momencie bela przetoczy si¢ z tapy
zatadowczej na ram¢ wychylna.

Zatadunek beli jest mozliwy tylko i wylacznie, gdy ramiona obrotowe znajduja si¢ na bokach owijarki nie
kolidujac z wtaczana belg. Jest to szczegélnie wazne, gdyz pomylka grozi powaznym uszkodzeniem
maszyny. W trybie automatycznym pracy uktad logiczny maszyny nie dopusci do sytuacji kolizyjnej.
Dlatego dla bezpieczenstwa pracy zaleca si¢ prace w trybie automatycznym. Tryb pracy reczny natomiast
nalezy traktowacé, jako tryb awaryjny.

L

Rys. 27. Pozycja pracy - sposéb dojezdzania ciggnikiem z owijarkq do beli

Po prawidlowym zatadunku beli (stwierdzonym wzrokowo) mozna przystapi¢ do owijania beli folig (Rys.
28). Do pierwszej beli nalezy recznie wyciggna¢ foli¢ z podajnikdéw i zaczepic jej koniec o sznurek lub siatke
beli. Aby nastgpito owijanie nalezy je zainicjowac (z pulpitu sterownika) wczesniej upewniwszy sie, ze bela
znajduje si¢ we wlasciwym miejscu i nic nikomu nie zagraza. Proces owijania bedzie odbywal sig¢
samoczynnie na zaprogramowang ilo$¢ obrotow zalezng od srednicy beli i szerokosci folii.

W czasie owijania utrzymuj okoto 1500 obr / min silnika ciggnika. Po wykonaniu zaprogramowanej ilosci
obrotow ramion obrotowych cata bela powinna by¢ owinigta odpowiednia warstwa folii. Poszczegdlne
warstwy folii czgsciowo naktadaja sie na siebie w celu szczelnego zabezpieczenia materiatu przed dostepem
powietrza i wody.

UWAGA:
Niedopuszczalny jest transport beli na owijarce po drogach publicznych.

UWAGA:
W recznym/awaryjnym trybie pracy nie przeprowadzaj zaladunku beli, gdy ramie
obrotowe z podajnikiem folii znajduje si¢ z przodu owijarki. W przeciwnym razie
powaznie uszkodzisz maszyne.

UWAGA:
W recznym/awaryjnym trybie pracy nie przeprowadzaj zaladunku beli, gdy chwytaczo-
obcinacz znajduje si¢ z przodu owijarki (na ramie obrotowej). W przeciwnym razie
powaznie uszkodzisz maszyne.
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Rys. 28. Owijanie beli

7.10.2 Wyladunek owinietych bel i obcinanie folii

Pracujgc w trybie automatycznym po catkowitym owini¢ciu beli, przed koncem obrotu ramiona obrotowe
zwolnig, opuszczg do poziomu podajniki i zatrzymajg si¢ automatycznie w pozycji przeznaczonej do
wyladunku (ramiona znajda si¢ poprzecznie do osi wzdluznej maszyny). Przed wyladunkiem nastgpi
pochwycenie i obcigcie folii. Nastepnie po uruchomieniu wytadunku nastapi wychylenie ramy ze znajdujaca
si¢ tam owinigta bela do tylu. Po osiagnigciu maksymalnego wychylenia bela zostanie wytadowana
i postawiona na denku poniewaz owijarka wyposazona jest w stawiacz bel.

Po owinigciu pierwszej beli wszystkie czynno$ci nalezy powtorzy¢ analogicznie zwracajac uwage na fakt, ze
teraz folia jest juz trzymana w chwytaczo-obcinaczu i nie potrzeba jej recznie zaczepiaC. Powyzszy opis
czynnosci jest tylko schematem opisujacym funkcje maszyny - nalezy postgpowaé wg opisu trybow pracy
znajdujacego si¢ w opisie sterownika.

Bele nalezy wytadowywa¢ na gladkie i suche podtoze tak, zeby folia nie ulegta uszkodzeniu. Ewentualne
uszkodzenia folii w czasie przechowywania nalezy zaklei¢ tasmg stosowana do owijania bel.

T ‘ \
AR, ) \

T
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ilakitn

!

Rys. 29. Wyladunek owinietej beli na denko
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7.10.3 Usuwanie zapchan

W przypadku zaktocen w pracy maszyny nalezy zatrzymac ja przez wylaczenie ukladu hydraulicznego
ciggnika 1 zatrzymanie silnika ciggnika. Dopiero po takim przygotowaniu mozna przystgpi¢ do usuwania
materiatu lub przedmiotéw blokujacych mechanizmy maszyny.

7.10.4 Polozenie spoczynkowe

W potozeniu spoczynkowym owijarka powinna by¢ ustawiona z tapa zatadowcza w potozeniu dolnym,
i stawiaczem opuszczonym w polozenie tylne. Ramiona obrotowe powinny znajdowa¢ si¢ w polozeniu
zatadowczo-wyladowczym

7.10.5 Obsluga techniczna

Owijarke nalezy utrzymywaé w czysto$ci, oczyszczong z resztek materialu roslinnego, smarowac zgodnie
z tabelg smarowania zamieszczong w tej instrukcji. Wszystkie potaczenia hydrauliczne nalezy sprawdzac czy
nie wykazuja nieszczelnosci, w przypadku stwierdzenia nieszczelnosci nalezy je bezzwlocznie usunaé przez
dokrecenie lub wymiane elementdéw. Potaczenia Srubowe isworzniowe nalezy regularnie sprawdzaé
i usuwac stwierdzone poluzowania lub braki elementow ustalajgcych (kolki, zawleczki).

Kontrolowac¢ takze nalezy stan instalacji elektrycznej kazdorazowo przed wyjazdem na droge publiczng

7.10.6 Zakladanie folii do owijania

UWAGA:
A Na czas wymiany rolki z folia wylacz silnik ciagnika i wyjmij kluczyk ze stacyjki
ciagnika.

1 — prawy trzpien ze stoikiem; 4 — lewy trzpien ze stoZkiem;
2 — diwignia wahacza; 5 —wahacz z rolkami;
3 — diwignia trzpienia;

Rys. 30. Sposob montazu folii w podajniku
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Podajnik folii (Rys. 30) utrzymuje stale naprezenie folii. Sklada si¢ on z trzech aluminiowych rolek
obracajacych si¢ pod wptywem ruchu podli podczas procesu owijania. Rolki podczas owijania pracuja
z 16znymi predkosciami obrotowymi a réznica w ich predkosci powoduje napr¢zenie folii. Nalezy zawsze
pamietaé, ze na stopien napigcia folii maja rowniez wplyw czynniki zewngtrzne takie jak temperatura
i wilgotnos¢ powietrza.

Aby zatozy¢ folie 750 mm nalezy postepowaé w nastepujacej kolejnosci:

Odchyli¢ za pomocg dzwigni (2) wahacz z rolkami aluminiowymi (5).

Odblokowa¢ za pomoca dzwigni (3) prawy trzpien ze stozkiem (1).

Usung¢ pusty karkas po zuzytej folii.

Witozy¢ dolng czesé rolki z folig ,,750” w lewy trzpien podajnika (4).

Wsuna¢ w foli¢ prawy trzpien (1) i zablokowa¢ jego dzwignig (3) .

Koniec folii przeciagnac¢ przez rolki doktadnie tak jak pokazane jest na schemacie i wyciagnac
w kierunku owijanej beli.

UWAGA:
A Folia musi by¢ nakladana w Srodku beli. JeSli jest zbyt wysoko lub zbyt nisko nalezy
odpowiednio wyregulowaé¢ wysokos$¢ podajnika.

Od czasu do czasu konieczne jest wyczyszczenie rolek podajnika folii, gdyz zbiera sie na nich ,.pyt” z folii.

7.10.7 Regulacje walcow ramy wychylnej

Naped walcoéw 1 pasow ramy wychylnej realizowany jest za pomoca silnika hydraulicznego i przektadni
tancuchowej. W przypadku potrzeby napigcia tancucha napedu walcow nalezy poluzowaé Sruby (2)
mocujace ptyte silnika (1) i przesunac jg srubg oporowa (3) do uzyskania prawidtowego napiecia tancucha
(4). Po przesunigciu nalezy dokreci¢ sruby (2) 1 sprawdzi¢ ponownie napiecie tancucha (4).

1 — plyta silnika;

2 — Sruby mocowania silnika;
3 — sruba oporowa

4 —tancuch

Rys. 31. Sposob napinania przekladni napedu walcow
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UWAGA:
A Silnik ciagnika i instalacja hydrauliczna owijarki bel moze zosta¢ uruchomiona tylko po
upewnieniu si¢, ze wlaczenie napedu na ramiona obrotowe nikomu nie zagraza.

Dla zapewnienia wlasciwego obracania beli na walcach i pasach ramy wychylnej nalezy ustawi¢ rozstaw
walcoOw przez przestawienie walca tylnego. Prawidlowo wyregulowane pasy powinny obracac sig
rownolegle do walcow wraz z belg bez efektu spychania beli na bok. Takze powinny zapewni¢ mozliwos¢
obracania i owijania beli o $rednicach 1,2m do 1,5m. Prawidlowo uregulowany rozstaw walcow zapewnia,
ze pasy pod bela sa napigte i jednoczesnie walce podpieraja bele zapobiegajac jej wzdluznym ruchom.
W razie potrzeby nalezy dokona¢ regulacji potozenia walcéw patrz Rys. 32

Aby to zrobi¢ nalezy poluzowaé $ruby mocujace oprawe tozyska (1) przesunac ja w fasolach jednoczesnie
wkrecajac lub wykrecajac Srube zderzaka (3), pamietajac, aby kazda oprawe przesunaé o tyle samo,
ponownie zakreci¢ sruby (1) i skontrowaé nakretka srube zderzaka (3).

2
1 1 — fasolki w ramie;
2 — oprawa loiyska;
- 3 — sruba zderzak;
e I 4 — pasy;
S X%
7/4 @ o)
V4 / 7 @ )
,-// 25 v'/'/.- q " o /‘;
- ' AN F Y To

Rys. 32. Regulacja pasow

7.10.8 Ustawianie stawiacza bel

Stawiacz bel znajduje si¢ z tytu owijarki i stuzy do ustawiania owinigtej na jej denko.

Stawiacz bel musi by¢ dostosowany do rozmiaru owijanych dla bel o $rednicy 1,2m stozek (1) nalezy
obréci¢ w polozenie "do przodu" dla bel o $rednicy powyzej 1,3m nalezy stosowac potozenie "tylne".
Zmiana potozenia polega na poluzowaniu $rub (2), wyjeciu stozka ze wspornikiem i obrot o 180°. Wysokos¢
umieszczenia stozka i kota podporowego (3) nalezy dobra¢ eksperymentalnie, tak aby stawianie bel byto
pewne.

1 — stozek stawiacza;
2 — Sruby mocujqgce stozek;
3 — kolo podporowe;

Rys. 33. Stawiacz bel w pozycji podniesionej (przygotowany do stawiania bel na denku)
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7.10.9 Przygotowanie bel do owini¢cia

Aby uzyskaé wysoka jako$¢ sianokiszonki nalezy stosowac si¢ do ponizszych wskazowek:

e Upewni¢ si¢ czy bele nie zawieraja wystajacych kawatkow galezi, ktore moglyby uszkodzi¢ foli¢
W czasie owijania.

Zbiera¢ zawsze zielonki, kiedy majg najwyzszg jakosc.

Nie dopuszczac, aby do owijanego materialu dostaty si¢ zanieczyszczenia.

Zwraca¢ uwage na odpowiednig wilgotno$¢ materiatu.

Zwraca¢ uwage, aby bele charakteryzowaly si¢ ksztaltem walca i jednolita gesto$cia oraz nie zawieraly
zanieczyszczen.

e Stosowac odpowiednig folie.

Z paszy gorsze] jakosSci nie uzyska sie dobrej kiszonki niezaleznie od tego, jak dobrze beda owijane bele.

7.11 Oddzialywanie maszyny na sterownos¢ ciagnika
Podczas jazdy (w szczegolno$ci podczas wytadunku beli) agregatu ciggnik - owijarka istnieje ryzyko utraty
statecznosci na skutek niewtasciwego docigzenia tylnej osi ciggnika. Aby unikng¢ tego zjawiska nalezy

odpowiednio dobra¢ specjalne obcigzniki tylnej osi lub uzywaé ciagnika majacego obcigzenie osi tylnej,
ktore spetnia ponizszy wzor:

. 22.Fl’(i.+S)
12 gl

Rys. 34. Agregat ciggnik — owijarka podczas transportu
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OBJASNIENIA

Symbol | Jednostki Opis Uwagi
me kg Nacisk na tylng o$ nieobciazonego ciggnika
S Odleglosé micdzy $rodkiem kol tylnych i srodkiem | | 8% nstrukeja obstugi
m ciagnika lub dowod
oka dyszla reiestracyi
jestracyjny
i m Rozstaw osi ciggnika
. Mierzone w najbardziej
F, N Obcigzenie na dyszlu niekorzystnym potozeniu
) o ) Do obliczen przyjaé
g m/s? Przys$pieszenie ziemskie 9,81 m/s?
UWAGA:

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia, wciggniecia i uderzenia na
skutek niewystarczajacej stabilnoSci oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania
i hamowania ciagnika.

UWAGA:
Podlaczanie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie dokonanych obliczen jest
zabronione, jesli:

¢ Jedna z wyliczonych wartosci jest wieksza od warto$ci dopuszczalnych
e Na ciggniku nie jest zamontowany obcigznik osi (jesli jest konieczny) do
uzyskania wymaganego minimalnego obciazenia.

UWAGA:

W czasie transportu owijarki po drogach publicznych nalezy zachowac
szczeg6lna ostrozno$¢, dostosowaé¢ si¢ do przepisow kodeksu drogowego
obowigzujagcych w danym kraju. Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci
transportowej —max. 25 km/h
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7.12 Smarowanie

UWAGA:
Smarowanie maszyny przeprowadza¢ wylacznie przy wylaczonym napedzie maszyny

i wylaczonym silniku ciagnika!

Ciagnik przylaczony do maszyny poddawanej zabiegom smarowania oraz w trakcie
innych czynno$ci obstlugowych powinien by¢ zabezpieczony przed mozliwoScig
wlaczenia przez osoby postronne!

W celu zapewnienia dlugotrwatej sprawnosci mechanizméw maszyny nalezy bezwzglednie przestrzegac
przedstawionych ponizej zalecen w zakresie smarowania. Punkty smarowe oznaczone sa na maszynie
stosownymi naklejkami. Maszyne¢ nalezy nasmarowac raz w tygodniu (co 50 godz. pracy) smarem statym
LT-43 wg nizej wymienionej listy:

Sworznie faczace rame wychylng z rama dolng (2x)

Sworznie faczace tape zatadowcza z rama dolng (2x) oraz tulej¢ tapy zatadowczej (1x)
Os$ taczaca palec tapy zatadowczej z korpusem tapy (1x)

Lancuch napgdowy walcow (1x)

Kota walcowe przy silniku hydraulicznym ramion obrotowych (1x)

Sworznie sitownikow (12x)

AN

&y

P W =R Y]

08 T osw] -

Rys. 35. Punkty smarowania owijarka ze stawiaczem bel
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7.13 Obsluga codzienna

Kazdorazowo przed rozpoczgciem pracy nalezy:
e sprawdzi¢ poziom zanieczyszczenia wktadu filtra oleju,

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy nalezy:
e oczySci¢ maszyne z resztek materiatu, brudu,
e sprawdzic jej stan techniczny,
e dokona¢ przegladu zewnetrznych, widocznych czesci i zespoldw oraz ich potaczen,
e wszystkie poluzowane potaczenia Srubowe dokrecic,
e czesci zuzyte lub uszkodzone wymieni¢ na nowe - oryginalne czg$ci zamienne.
e sprawdzi¢ stan napiecia tancucha walcow stotu obrotowego
e odlgczy¢ od zasilania i zabezpieczy¢ pulpit sterujacy przed uszkodzeniem oraz wilgocia.

OSTRZEZENIE:
W razie skaleczenia, rane nalezy natychmiast przemy¢, zdezynfekowa¢ wodq utleniong
i zasiegnaé¢ porady lekarza, gdyz zanieczyszczenie rany moze spowodowaé zakazZenie
bakteriami tezca stanowiace zagrozenie zdrowia i zycia!

7.14 Obsluga posezonowa

Po zakonczeniu sezonu agrotechnicznego nalezy:

e maszyne dokladnie oczysci¢ z zanieczyszczen i umy¢ (w przypadku stosowania myjki ciSnieniowej nie
nalezy bezposrednio kierowaé strumienia wody na lozyska i elektryczne elementy instalacji
oswietleniowej 1 sterowania),

e przeprowadzi¢ szczegdtowy przeglad techniczny poszczegolnych czesci i zespotow,

o zweryfikowaé czesci oraz ewentualnie przeprowadzi¢ niezbedne naprawy,

e czesci zuzyte lub uszkodzone wymieni¢ na nowe,

e uzupehi¢ uszkodzone powtoki malarskie i usungé¢ ewentualne §lady korozji,

e powierzchnie robocze czesci, na ktorych nastepuje Scieranie malatury (lapa zatadowcza, walce stotu
obrotowego) pokry¢ srodkami antykorozyjnymi (ochrony czasowej),

e nie nalezy wyciera¢ smaru wyplywajacego z tozysk, warstwa taka zapewnia dodatkowe zabezpieczenie
przed wilgocia,

Instalacja hydrauliczna owijarki wyposazony jest w filtr oleju. W zalezno$ci od stopnia zanieczyszczenia
oleju w ciagniku, nalezy wymieni¢ jego wklad filtrujacy. O konieczno$ci wymiany wktadu informowat
bedzie sterownik maszyny wyswietlajac stosowny komunikat (patrz Instrukcja Obstugi sterownika).

Po zakonczeniu sezonu lub na czas dluzszego przechowywania owijarki pulpit sterujacy powinien by¢
przechowywany w suchym pomieszczeniu a gniazdo na wiazce przewodowej zabezpieczone przed wplywem
wilgoci oraz zanieczyszczen.

Nalezy regularnie sprawdza¢ stan przewodow hydraulicznych. Przy normalnym tempie zuzycia wymieniaj
przewody hydrauliczne co 5 lat. Uszkodzone lub zuzyte przewody musza zosta¢ natychmiast wymienione.
Wymieniajac przewody nalezy pamigta¢ aby stosowaé tylko takie, ktorych jakos$¢ i charakterystyka
techniczna jest zgodna z wytycznymi producenta maszyny.
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7.15 Przechowywanie maszyny

Na okres przechowywania maszyna powinna by¢ nasmarowana, ustawiona w miejscu zadaszonym
i zabezpieczona przed otoczeniem i dostepem 0sOb postronnych.

Kota jezdne powinny by¢ podparte klinami i1 zabezpieczone przed wplywem dziatania materiatow
ropopochodnych.

Przy przechowywaniu maszyny przez okres dtuzszy niz pét roku nalezy przeprowadzi¢ zabiegi smarowania
i konserwacji nie rzadziej niz co 6 miesigcy.

Pulpit sterownika przechowywaé w pomieszczeniach suchych — najlepiej w domu.

Po okresie magazynowania maszyng¢ nalezy przygotowac do pracy wg rozdziatu 7.3 .

7.16 Transport

Maszyng mozna transportowac na $rodkach transportu spetniajacych wymagania co do przewozu tego typu
fadunkéw w ramach obowigzujacych przepisow. Przy zatadunku nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc
z nalezytym przestrzeganiem obowigzujacych przepisow.

Podnoszenie i opuszczanie maszyny przy zaladunku na $rodki transportowe moze odby¢ sie tylko
i wylacznie przy podczepieniu urzadzen zaladunkowych do miejsc oznaczonych na maszynie (Rys. 19).
Ustawienie 1 zamocowanie maszyny na $rodku transportowym musi by¢ staranne i bezpieczne. Zespoty
zdemontowane w czasie transportu muszg by¢ odpowiednio i pewnie zamocowane oraz zabezpieczone.

W czasie zatadunku, transportu i roztadunku zachowaé szczegoélne $rodki ostroznosci. Na czas transportu
pewnie zabezpieczy¢ maszyng przed przesuwaniem po platformie.

UWAGA:

A Zaladunek i rozladunek maszyn na Srodki transportowe moze by¢ przeprowadzany
tylko przez upowaznionych pracownikéw, sprawnymi urzgdzeniami dZzwigowymi i przy

zachowaniu szczegolnej ostroznoSci.

7.17 Przyczyny niesprawnosci i sposoby ich usuwania

Lp. | Opis niesprawnosci Przyczyna Sposéb usuniecia
2. Ramiona obrotowe owijarki | Instalacja hydrauliczna Sprawdzi¢ instalacje
nie obracaja si¢. ciagnika lub owijarki hydrauliczna ciagnika i owijarki.
niesprawna.
Prety zabezpieczajace nie Przemiesci¢ pret
znajdujg si¢ w pozycji pracy.
3. Podczas owijania folia ulega | Zle zatozona folia Sprawdzi¢ prawidtowos¢
rozdarciu zatozenia folii
Zbyt duza predkos¢ ramion Zmnigjszy¢ obroty silnika
obrotowych ciggnika
4. Walce ramy obrotowej nie Uszkodzone koto taficuchowe | Sprawdzi¢ koto fancuchowe i
obracaja sie. lub tancuch napedzajacy tancuch napedzajacy walce.
walec. W przypadku uszkodzenia kota

tancuchowego wymienic¢ koto.
Ogniwa tancucha potaczy¢,
tancuch uregulowac i
nasmarowac.

Sprawdzi¢ stan wpustu w kole.
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Podawana folia do owijania
bel jest $ciggana (do gory lub
na dot).

Podajnik folii jest
zamocowany za wysoko lub
za nisko wzgledem osi
owijanej beli.

Ustawi¢ podajnik folii doktadnie
na wysokosci osi owijanej beli.

Podawana folia do owijania
bel nie jest doktadnie
naciggana (przy zatrzymy-
waniu rozwija sig).

Sprezyny napinajace ramig z
rolkami uszkodzone, stabo
napigte (lub zdemontowane).

Uszkodzona przektadnia
zgbata podajnika folii.

Sprawdzi¢ czy rami¢ z rolkami
jest dociskane do rolki folii.
Napigé sprezyny.

Uszkodzone sprezyny wymienic.
Sprawdzi¢ stan przektadni
zgbatej podajnika folii.
Uszkodzone kota zebate
wymienic.

Pulpit sterownika nie dziata
lub dziata niepoprawnie

Zbyt male napigcie w
instalacji elektrycznej
ciagnika.

Uszkodzone lub
zanieczyszczone gniazdo
zasilania w ciggniku lub
wtyczka przy pulpicie.

Sprawdzi¢ napigcie i usungé
ewentualng usterke.

Oczysci¢ gniazdo wtykowe i
ponownie pewnie przytaczy¢
wtyczke (ew. wymieni¢ na
nowa)
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7.18 Czesci zamienne

Wszystkie gldwne czgsci montazowe maszyny sg przedstawione i opisane w Katalogu Czesci. Czesci te
mozna nabywa¢ na 3 sposoby:

1. W sklepie internetowym SIPMA S.A. (http://sklep.sipma.pl) — zaleta jest dokladna lokalizacja
czesci, dostep do sklepu o kazdej porze oraz najkrotszy czas dostawy;

2. Bezposrednio u producenta;
3. Bezposrednio u dostawcy maszyn.
Tylko te 3 drogi zakupu gwarantuja fachowa porade¢ i wyjasnienie wszelkich watpliwosci podczas zakupu.
Zakup czesci oryginalnych zapewnia réwniez pewno$¢ dopasowania elementéw oraz dlugie, bezawaryjne
uzytkowanie.
Katalog Czes$ci znajduje si¢ u dostawcy i jest udostepniany na kazde zadanie zainteresowanego.
Przy zamawianiu cz¢éci nalezy podaé:
e typ maszyny, numer fabryczny i rok produkcji (z tabliczki firmowej lub z dokumentow);
e numer rysunku/normy oraz nazw¢ czesci (z tabeli w Katalogu Czesci);
e doktadny adres zamawiajacego.
Informacji na temat prawidtowosci wyboru czg¢éci zamiennych oraz dostaw udziela dostawca i serwis
fabryczny producenta.

7.19 Wycofanie maszyny z eksploatacji

Ze wzgledu na wymogi ochrony $rodowiska, po zakonczeniu okresu uzytkowania maszyny, nalezy spuscic
olej z instalacji hydraulicznej i przekladni do podstawionego naczynia i przekaza¢ go podmiotowi
gwarantujgcemu zagospodarowanie zgodne z prawem.

Zuzyta 1 wycofang z eksploatacji maszyng nalezy zdemontowac i posegregowaé czesci wg wielkosci oraz
rodzaju tworzywa i1 ztomowac. W czasie demontazu maszyny lub jej zuzytych czesci nalezy zachowac
ogolne zasady bezpieczenstwa pracy obowigzujace przy obstudze sprzg¢tu zmechanizowanego.

7.20 Gwarancja

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystanie maszyny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem oraz
szczegotowe stosowanie sie do zalecen niniejszej instrukcji obstugi.

Zaleca sig¢, aby wszelkie naprawy byly wykonywane przez uprawnionych mechanikow serwisowych
Sprzedawcy lub producenta maszyny.

Uzytkownik ponosi pelng odpowiedzialnos¢ za skutki wilasnorgcznie dokonanych napraw i modyfikacji
maszyny oraz stosowania nieoryginalnych czes$ci zamiennych.

ZAPAMIETAJ:
Szczegélowe warunki dotyczace gwarancji maszyny zawarte sq w karcie gwarancyjnej.

UWAGA:
Zarowno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnym producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za skutki napraw wykonywanych w nieautoryzowanych przez
producenta zakladach oraz zastosowania nieoryginalnych akcesoriow i czesci.
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7.21 Momenty dokrecania polaczen gwintowych

UWAGA:
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podanych warto$ci momentoéw przykrecania Srub
i stosowac tylko Sruby o podanej klasie wytrzymalosci. Klasa wytrzymalosci jest wybijana

na lbie $ruby.

Wazne jest, by polaczenia gwintowe elementow mocujacych dokrgca¢ wtasciwym momentem. Zalecane
momenty dokrgcenia podano w tabeli ponizej. Podane tu warto§ci momentow dokrgcania nalezy stosowac

o ile nie wyspecyfikowano inacze;.

Tabela 1 MOMENTY DOKRECENIA POLACZEN GWINTOWYCH

Klasa wytrzymatos$ci
Rozmiar gwintu [mm] 8.8 10.9
Moment dokrecenia [Nm]

M6 10 15

M8 25 35

M10 50 70

MI12 90 120

M(14) 140

M16 210 300

M20 410 580

M12x1,5 90

M14x1,5 150

M16*1,5 230 320

M18*1,5 304 441

M20x1,5 460

M20x2 440
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

KARTA GWARANCYJNA
Nazwa towaru: Owijarka bel Typ: SIPMA OR 7532 DIANA
NR FABR ..o
ROK PRODUKCIL....c.eeiiiiiiieiieiceieeee

Niniejszym Producent SIPMA Spoétka Akcyjna z siedzibg w Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469
Lublin, zarejestrowana Rejestrze Przedsigbiorcow prowadzonym w Sadzie Rejonowym Lublin
-Wschod w Lublinie z siedziba w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego, KRS: 0000027521, NIP 712-010-27-64, o kapitale zaktadowym 6.000.000 zi,
oplaconym w catosci, tel. (+48) 81 74 45 071, www.sipma.pl - gwarantuje wtasciwg prace 1 jakos¢
zakupionego towaru oraz zobowigzuje si¢ ponie$¢ koszty jego naprawy, jezeli w czasie trwania
okresu gwarancyjnego ujawnione zostang uszkodzenia spowodowane wadami produkcyjnymi.
Zgloszona reklamacja bedzie uznana tylko wowczas, gdy zostanie stwierdzone prawidlowe
1zgodne z instrukcja obstugi uzytkowanie towaru. Reklamacja jest wazna za okazaniem karty
gwarancyjne;j.

DAt WYAANIA ...e.eiiieiiiiiciie ettt ettt e e te e st e st e esbeesbeesbeesteesbeesseessaesseesbeessaeseeetbeesbeesbeesbeetaeerbeerbentbensreanres
(dzien, miesigc stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydania)
Niniejsza gwarancja jest wazna 24 miesiace od daty wydania towaru Kupujacemu.

Ochrona gwarancyjna obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskie;j.
Gwarancja nie wylgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien Kupujacego wynikajacych
z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta wykonuje :

NAZWA WYKONAWCY & 1.oeiiiiiiiiieiie ettt ettt ettt et et este e seeesbeesseeeaseeseeenseeseesnseenseeesseenseesnsaans
(wypehia sprzedawca)

AAIES WYKONAWCY 1 .oiiuiiiiiiiiiie ettt ettt ettt ettt e e e st e s ebe et e e e st e enseessbeeaseensseenseessaeenbeeseesnseeseesnsaans
(wypelnia sprzedawca)

(podpis i pieczec sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY: Kupujacy winien dokladnie zapozna¢ si¢ z treScia Karty
Gwarancyjnej i odmowi¢ jej przyjecia jezeli jest wypelniona niekompletnie lub posiada
jakiekolwiek poprawki.
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10.

1.

8. OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wynikte z winy producenta spowodowane wadami
materiatowymi, nieprawidtowa obrobka Iub nieodpowiednim montazem producenta.

W okresie ochrony gwarancyjnej producent zobowiazuje si¢ do bezplatnej naprawy reklamowanego towaru,
pokrywajac koszty cze$ci zamiennych, robocizny i dojazdu.

Gwarancja nie obejmuje czgsci, ktore naturalnie zuzywaja si¢ w eksploatacji. W owijarce ze stawiaczem bel
SIPMA OR 7532 DIANA nalezg do nich: zarowki lamp o$wietleniowych, elementy gumowe (naktadki, pasy
gumowe), wktady filtréw hydraulicznych, elementy gumowe jak odbojniki i uszczelniacze oraz materialy
eksploatacyjne tj. oleje i smary. Producent nie udziela gwarancji na kota jezdne (opony, obrecze).

Reklamacje Kupujacy zgtasza bezposrednio do wykonawey ustug gwarancyjnych, wpisanego w karcie
gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie nie dtuzszym niz 14 dni od chwili ujawnienia si¢ wady.

Naprawa reklamacyjna wynikajaca z aktualnej gwarancji, powinna by¢ wykonana niezwtocznie, nie pdzniej jednak
niz w terminie 14 dni od chwili zgloszenia i fizycznego udostepnienia towaru do naprawy przez Kupujacego.

Kupujacy powinien dostarczy¢é towar na koszt Producenta do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisanego
w karcie gwarancyjnej, chyba Ze z okolicznosci wynika, iz wada powinna by¢ usunig¢ta w miejscu, w ktorym towar
znajduje si¢ w chwili ujawnienia wady.

Kupujacemu w ramach $wiadczen gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towaru na nowy w przypadku
wystgpienia 4 istotnych awarii tego samego podzespotu badz czesci.

Uszkodzenia towaru powstale z winy Kupujacego w okresie gwarancji mogg by¢ usuniete na koszt Kupujacego
wylacznie przez przedstawiciela Producenta lub osoby przez niego upowaznione.

Kupujacy traci gwarancje w nastgpujacych przypadkach:

a) uszkodzenie towaru na skutek dziatan losowych Iub kolizji w ruchu drogowym niezaleznych od jakosci
i sprawnosci technicznej towaru,

b) dokonania przerobek i zmian konstrukcyjnych towaru bez pisemnej zgody Producenta,

c¢) braku potwierdzenia wykonania obowigzkowych przegladow i pierwszego uruchomienia w karcie

gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kupujacego wlasciwej konserwacji, smarowania i niezbgdnych
regulacji towaru wg zalecen instrukcji obstugi,

d) braku nalezytej dbatosci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jego przeznaczeniem i warunkami
okreslonymi w instrukcji obstugi, a takze kontynuowanie pracy z niesprawnymi podzespotami,

e) gdy uszkodzony towar nie zostal przedstawiony do ogledzin przed naprawa,

f) wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty Producenta (serwisowe — Partnera Handlowego) oraz
uzycia do napraw niewlasciwych czesci zamiennych.

Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Producent dostarczy uprawnionemu z gwarancji zamiast towaru
wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnych napraw towaru objgtego gwarancja, termin gwarancji
biegnie na nowo od chwili dostarczenia towaru wolnego od wad lub zwrdcenia towaru naprawionego. Jezeli
producent wymieni czg$¢ towaru, przepis powyzszy stosuje si¢ odpowiednio do cze¢§ci wymienionej. W innych
wypadkach termin gwarancji ulega przedluzeniu o czas, w ciggu, ktorego wskutek wady towaru objetego
gwarancja uprawniony z gwarancji nie mogt z niego korzystaé.

Kupujacy moze wykonywa¢ uprawnienia z tytutu r¢kojmi za wady fizyczne towaru niezaleznie od uprawnien
wynikajacych z gwarancji. Wykonanie uprawnien z gwarancji nie wptywa na odpowiedzialno$¢ producenta
z tytutu rekojmi.

Zapoznatem si¢ z warunkami gwarancji

(Data i podpis uzytkownika)
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Notatki:
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